|
LISTA DE MATERIALES
o TAM. ) CANT.
N + 8 W No.| [pulg] DESCRIPCION [mmi[pzal
1] 3 |TUBERIA SIN COSTURA, ASTM A-106 GR. B, SCH. 591 mm
/7 40, ASME B36.10, BW.
REPRESENTACION 3D 2 | 3X3 |TE NORMAL, ASTM A-234 GR. WPB, SCH. 40, ASME 1
B16.9, BW.
F 3 | 3x2 |TE REDUCTORA, ASTM A-234 GR. WPB, SCH.40, 1 F
ASME B16.9, BW.
— 4 | 3X2 |REDUCCION CONCENTRICA, ASTM A-234 GR. WPB, 1
\ SCH. 40, ASME B16.9, BW.
5] 3 BRIDA WN/RF, ASTM A-105, SCH. 40, 150#, ASME 1
B16.5
6| 2 BRIDA WN/RF, ASTM A-105, SCH. 40, 150#, ASME 1
— B16.5 =
7] 3 EMPAQUETADURA, 304SS ESPIRALADA, 150#, ASME 1
. B16.20, e=1/8"
P 8| 2 EMPAQUETADURA, 304SS ESPIRALADA, 150#, ASME 1
= TEE B16.20, e=1/8"
- VVE.2015 CONT. DE 9 | 5/8 |(4) ESPARRAGOS C/2 TUERCAS, ASTM A-193 Gr. B7 1
S SC-E30-ME-01-07-079 de 235 ZINC, ASME B18.2.1/A-194 Gr. 2H ZINC, ASME
c SIST. DE GAS COMBUSTIBLE B18.2.2, (2"-150#) (DIAM=5/8" LG=83MM) E
E 471220.100M 10| 5/8 |(4) ESPARRAGOS C/2 TUERCAS, ASTM A-193 Gr. B7 1
N 8062407.374M ZINC, ASME B18.2.1/A-194 Gr. 2H ZINC, ASME
EL +360.120M B18.2.2, (3"-150#) (DIAM=5/8" LG=95MM)
11] 3 |VALVULA BOLA, PASO TOTAL, TRUNNION, OPERADO 1
A PALANCA, API 6D, 150#, RF, CUERPO ASTM A-105,
BOLA ASTM A-105 CROMADO
] 12| 2 |VALVULA BOLA, PASO TOTAL, TRUNNION, OPERADO 1
A PALANCA, API 6D, 150#, RF, CUERPO ASTM A-105,
BOLA ASTM A-105 CROMADO
3X3"NPS
CONT. DE
SC-E30-ME-01-07-112 de 235
SIST. DE GAS INSTRUMENTO
D E 471220.409M LISTA DE CORTE D
N 8062407.128M PZA. | TAM. | LONG. EXT. 1 EXT.2
EL +360.120M <1> 3 491 BISELADO | BISELADO
CONT. DE <2> 3 100 BISELADO | BISELADO
SC-E30-ME-01-07-077 de 235
SIST. DE GAS COMBUSTIBLE
E 471220.835M
- N 8062407.111M L
76 E 471220.242M EL +360.120M
86 N 8062406.358M 178 3X2'NPS
EL +360.196M
3X2'NPS /i
3'NPS
C CONT. DE .
SC-E30-ME-01-07-064 de 235
E 471220.254M
N 8062406.273M
EL +360.120M
B B|™
CQE
-~ - ; -~ y ) ; -~ ; <
Presién de Disefio: 285 Psig | Presién de Operacién: 150 Psig| Min. Presion Prueba: 428 Psig YPFB TRANSPORTE S.A. @i
Temp. de Disefio: 100° F Tratamiento Térmico: No Hidradlica X Neumatica [ - N - w
GERENTE DE PROY.:  Ivan Meneses 02/Sep/24 |R. Mendoza|R. Monasterio| J. Togo |F. Argandoia 1 Conforme a Obra Bolinter Ltda. =
Pintura: SiX No [J | Aislacion: Si ] No X ‘ END: 100% | Servicio: Venteo , ) , - i i o
_| ] REVISOR 1 Jafeth Acha 07/May/24 |B.Sandéval |R.Monasterio W. Chavez |F.Argandofial 0 Aprobado para Construccion Bolinter Ltda. || _ %
SIMBOLOGIA : ; o - p z
, FECHA | DIBUJO —Caldad . Tecnico | Apropo| REV.N® DESCRIPCION EMPRESA <
= Tub. Nueva Aérea  _ __ Continuacion REVISOR 2: Felix Zarate Ubi - =
icacion:
== == == Tub. Nueva Ent. de Linea @ @ H ( ) o
. REVISOR 3: Walter Escobar - b
i i K3, iy | | = Tub. Exist. Aérea === Sentido de Flujo ftem —— N°Juntas = COIp a Belg ica (SCZ =
Av. Doble Via ala Guardia, Km. 3%, enire 4t0 y 5to Anilo - : CONTRATISTA - ran s ort e S .A Etapa: Cédigo: ‘
+501-3-3529270 — — — Tub. Exist. Ent A P ) ; ; i
A +591_3_3523713 Junta Soldada # 22?;gI/OEZteeSaOggICIO'H /T>|(E(.>|<N GERENTE DE PROY.: Franklin Argandoﬁa — COFfOI’me a Obl’a SC'E30‘ME'01'07'065 de 235 A ‘é
: Proyecto: ierf i Escala: 3
I —&— Junta Enchufe : instumento Tieudn REVISOR1:  Wilbert Mendez Y Ingenieria y Construccion para el proyecto S/E K&
b é’lim er@b olirter com —F— Junta Roscada Indicador REVISOR 2 Joree T Estacion de Compresion Colpa Fase | °
' NOTAS GENERALES o ome e Titulo del Plano: Isométrico  3"-0.216-B(FG-1)-2012 Formato: £
. Meddas on Miimetos a Menos que se ‘ 2. Cédigo de Disefio ASME B31.6. REVISOR 3:  Rudy Monasterio Sistema de Gas Combustible Valvula VVE-2015 Tabloide: 279 mm x 432 mm || | ¢

1 ! 2 ! 3 ! 4 ! 5 6 ! 7 ! 8 ! 9
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